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Die Erfindung betrifft allgemein eine Arretiervorrichtung 
eines ringformigen Korpers auf einer Halterung, insbesondere 
eine Vorrichtung zum Arretieren des Irmenringes eines Kugel- 
oder Roilenlagers auf einer Welle, auf der der Innenring 
arigebracht 1st". ' 

Far derartige Arretierungen sind zahlreiche .Einrichtungen 
bekanht. Die Erfindung betrifft insbesondere eine Arretier- 
vorrichtung des Typs, der im wesentlichen aus einem Zwischen- 
element besteht, das von dem ringfSrmigen Korper aufgenommen 
vfird una dafiir bestimmt ist, zwischen dem ringfOrmigen Korper 
una der entsprechenden Halterung, auf der es arretiert werden 
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soil, zusamnengedrUckt zu werden. Urn eine sichere Arre- 
tierung zu erreichen, ist es notwendig, da£ die mitein- 
. ander in Eingriff stehenden OberflSchen des Zwischen- 
elements und des ringfSrmigen K5rpers einerseits sowie 
des Zwischenelements und der Halterung andererseits 
gro£ genug sind, d.h. dafi sie dafUr sorgen, da& die 
entsprechenden miteinander in Eingriff stehenden Ober- 
fliichen nicht aufcer Eingriff kommen, beispielsweise 
aufgrund von Schwingungen. 

Bei einigen bekannten Einrichtungen zum Arretieren des 
Innenringes eines Kugellagers auf einer Welle wird das 
Zwischenelement in eine enge langgestreckte AushShlung 
gepreflt, die zwischen dem Innenring und der Weile auf- 
grund einer exzentrischen Kerbe auf der inneren Ober- 
fiache des Innenrings gebildet wird. Das Zwischenelement 
ist in einigen Fallen dadurch realisiert,' daB .eine Me- 
tallplatte zuriickgebogen wird, und es weist manchmal 
eine Struktur auf, die elastische Deformationen zulSBt, 
urn dessen EinfUgen in die genannte Aushohlung zu ermog- 
lichen. Bei diesen, beispielsweise in den US-PSen 
2 697 621 und 2 729 479 beschriebenen, Einrichtungen 
ist die KontaktflSche -zwischen dem Zwischenelement^ der 
Welle und dem Innenring schmal und hat die Form eines 
diinnen Bandes. Bei anderen bekannten Einrichtungen, die 
beispielsweise in der DT-OS 2 136 756 beschrieben sind, 
wird das Zwischenelement aus einem dUnnen gekrUmmten 
Streifen gebildet. Auch in diesem Fall existiert nur 
eine begrenzte Kontaktoberf ISche zwischen dem Streifen 
und der Welle. DarQber hinaus sind hierbei keine elasti- 
schen Kr£fte vorgesehen, die die Arretiervorrichtung in 
Eingriff halten, falls die Einrichtung Schwingungen un- 
terworfen wird. 

Ein Ziel der Erfindung ist es, eine verbesserte Arretier- 
vorrichtung des oben genannten Typs vorzusehen, die eine 
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vergrofierte gegenseitige Kontaktoberf lache zwischen den 
miteinander in .Eingrif f stehenden Teilen ermbglicht. 

• Bei einer Arretiervorrichtung des oben genannten Typs 
fdr einen ringformigen Korper auf einer Halterung sieht 
die Erfindung vor, daB das Zwischenelement aus einem fe- 
dernden, geschlitzten Ring gebildet wird, der in einer 
entsprechenden Ausnehmung, die in der in Kontakt mit der 
Halterung stehenden Oberflache des ringfSrmigen Korpers 
angebracht ist, aufgenommen wird, und Klemmteile vorge- 
sehen sind, die eine in radialer Richtung verlaufende 
Deformation auf den federnden Ring austtben, urn diesen 
in Eingrif f mit dem . ringf Srmigen K5rper und der Halterung 
festzuklemmen und dadurch den ringformigen KSrper auf der 
Halterung zu arretieren. 

Der Klemmeingriff des deformierten elastischert Rings mit 
deni ringformigen K6rper und der Halterung dient dazu, 
den ringformigen Korper auf der Halterung uber eine ge- 
nttgend grolie Oberflache zu arretieren. 

Anhand eines Ausfilhrungsbeispiels und anhand beigefUgter 
schematischer Darstellungen wird die Erfindung nun naher ■ 
erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Kugellagers mit einem 

Innenring, der mit einer erf indungsgemaBen Arre- 
tiervorrichtung bestuckt ist; 

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie II-II der Fig. 1 

Fig. 3 eine Draufsicht auf einen Teil der .Arretiervor- 
richtung der Fig. 1». 
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Fig. 4 eine perspektivische Ansicht eines weiteren 
Teiles der Arretiervorrichtung der Fig. 1; 

Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V-V der Fig. 4; 
und 

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie VI-VI der Fig. 2. 

Genafc den Figuren ist ein Kugellager 1 mit einerc Innen- 
ring 2 versehen, der auf eine aus einer Welle 3 bestehen- 
den Kalterung aufgebracht ist. Der Innenring 2 erstreckt 
sich in axialer Richtung tiber den Aufcenring 4 des- Kugel- 
lagers 1 hinaus und bildet eine zylindrische Buchse 5, 
auf deren innerer Oberfl&che eine ringfSrmige, in Urn-, 
fangsrichtung umlaufende Ausnehmung 6 angebracht ist. 
Ein arretierendes Zwischenelement in Form eines ge- 
schlitzten Ringes 8 aus federndem Metall, z.B.' Feder- 
stahl 3 ist in der Ausnehmung 6 angeordnet. 

Der geschlitzte Ring 8 (Fig. 3) hat benachbarte Enden 9a 
und 9b, die sich gegenviberliegen und voneinander durch 
einen Spalt getrennt sind. Den benachbarten Enden 9a und 
9b des Ringes 8 schlie&en sich zwei sich verjiingende Ab- 
schnitte 9 an, deren in radialer Richtung gemesserie Dicke 
abnimmt und von denen jeder einen Winkelbereich von unge- 
fiihr 90° uberstreicht. Jeder der Abschnitte 9 ist in radialer 
Richtung von einer Sufceren -10- und einer inneren Ober- 
fl&che 11 begrenzt, deren Profile in Draufsicht kreis- 
bogenformig sind. Das Zentrura 0 des Kreisbogens des 
uraufsichtprofiis der inneren OberflSche 11 fallt mit 
der Achse der zylindrischen Buchse 5 zusammen, w&hrend 
das Zentrum C des Kreisbogens des Drauf sichtprof ils der 
aufieren Oberflache 10 bezuglich des Zentrums 0 versetzt 
ist. Die Verbindungsgerade zwischen den Zentren C und 0 
schlie£t mit der Ebene a - a, die rechtwinklig zur Sym- 
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metrieebene b - b des federnden Rings 8 liegt, einen 
Winkel A von ungefOhr 5 t>xs 6 exn. 

Die au&eren Oberf 12chen 10 dep beiden sich verjungenden 
Abschnitte 9 des geschlitzten Rings 8 sind durch einen 
kurzen konkaven Abschnitt 13 mit der cLufceren Oberf l&che 
14 des restlichen Teils 12 des Rings 8 verbunden. Die 
auBere Oberfl&che Ik ist zylindrisch und hat in Drauf- 
sicht ein kreisbogenformiges , zum Zentrum 0 des Rings 8 
konzentrisches Prof il. Der Teil 12 des geschlitzten Rings . 
8 ist auf seiner inneren Qberfl&che rait einer in radialer 
Richtung vorgenorcmenen und in Umfangsrichtung verlaufen- 
den Auskehlung 15 versehen, die symmetrisch zur Ebene 
b - h angeordnet ist und bezuglich des Zentrums 0 des 
Rings 8 einen Winkel zfrischen 80°und 120°, in diesem Bei- 
spxel ungefSfcr 90°, tiberstreicht . 

Jeder der Sufleren HohlrSume 16, die zvrischen den SLufieren 
Oherfl&chen 10 des federnden Rings 8 und der inneren 
Oberf ISche der Aushohlung 6 im Innenring 2 gebildet wer- 
den, nimmt ein Blech o*dgl. 17 (Fig- 4) auf, das bei 
axialem Querschnitt einen ersten, U-f5rmigen Abschnitt 
18 , einen zweiten, geradlinigen Abschnitt 19 und eine 
in radialer Richtung nach aufien vorstehende Zunge 20 
aufueist. Der U-formige Abs.chnitt 13 ist in der Aus- 
hohlung 6 der Buchse 5 zvrischen dem federnden Ring 8 
und dem Innenring 2 des Kugellagers 1 untergebracht., 
wEhrend die Zunge 20 > die beztiglich des geradlinigen 
Abschnittes 1? . ura ungefShr 90° umgebogen ist, gegen die 
seitliche Endflache 21 des Innenrings 2 des Kugellagers 
1 anliegt. . Die . Au&en- und Innenflachen des geradlinigen 
Abschnittes 19 bilden Abschnitte eines Zylindermantels 
und liegen Koaxial zur Achse des Kugellagers 1. Der Boden 
des U-formigen Abschnittes 18 wird aufien von einer zy- 
lindrischen Oberf lache 18a (Fig. 5) mit einer Achse 0 T 
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und innen von einer zylindrischen OberflSche 18b mit 
einer Achse C f begrenzt. Nach dem Zusammenbau (Fig. 6) 
' fallen die Achsen O r , C l der Oberflachen 18a und 18b 
mit den Achsen 0 und C der Oberflachen 11 und 10 des 
geschlitzten Rings 8 zusammen. 

Wegen den oben beschriebenen Gestaltung des Bodens des 
U-formigen Abschnittes 18 variiert dessen in radialer 
Richtung gemessene Dicke in ahnlicher Weise in Umfangs- 
richtung, wie dies das Profil jedes Hohlraums 16 tut. (Pig. 5) 

Die Arretiervorrichtung wirkt wie folgt: Nach dem Zu- 
sammenbau wird jedes Blech o.dgi. 17 - durch entspre- 
chenden Eingriff an der Zunge 20 - so winkelverschoben, 
dafi es aus dem breiteren Bereich des entspreehenden Hohl- 
raums 16 zum engeren geruckt wird. Dabei werden die 
freien benachbarten Enden 9a und 9b des federriden, ge- 
schlitzten Rings 3 in radialer Richtung nach innen de- 
formiert und drucken auf die Welle 3. Als Reaktion hier- 
auf wird der Innenring 2 des Xugellagers 1 gegen die 
Welle 3 entsprechend der Zone, in der der federnden 
Rin^ S mit der Auskehlung 15 versehen ist, gedruckt. 
Auf diese Veise wird eine Arretierung in drei Zonen be- 
v/irkt, die voneinander jeweils urn etwa 120° entfernt 
liegen. 



PatentansprUche : 

409851/0374 



- 7 - 



2427006 



Patentansprttche 



1.: Arret iervorrichtung fUr einen ringf ormigen Kdrper 
^K^y auf einer Halterung,- be i der ein Zwischenelement 

zwischen dem ringf ormigen Korper und der Halterung 
festgekleramt wird, dadurch gekennzeichnet , dafc das 
Zvischenelement aus einem federnden, geschlitzten 
Ring (8) gebildet wird, der in einer entsprechenden 
Ausnehmung (6), die in der in Kontakt mit der Hal- 
terung (3) stehenden OberflSche des ringf ormigen 
Korpers (2) angebracht ist, aufgenommen wird, und 
Klemmteile (17) vorgesehen sind, die eine in- ra- . 
dialer Richtung verlaufende Deformation auf den 
federnden Ring (8) austiben, urn diesen in Eingriff 
mit dem ringf ormigen KSrper ,(2) und der Halterung 
(3) festzuklemmen und dadurch den ringf ormigen 
Korper (2) auf der Halterung (3) zu arret ier en, 

• 2. Arretiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der ringf Srmige K5rper aus dem In- 
nenring (2) eines Kugel- oder Rollenlagers (1) be- 
steht. 

3. Arretiervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, da& der federnde Ring (8) wenigstens einen 
Abschnitt (9) hat, dessen in radialer Richtung gemes- 
sene Dicke in Umf angsrichtung variiert, urn zusammen mit 
der zylindrisch gekrummten Oberfl&che des Bodens der 
Ausnehnung (6) einen Hohlraum (16) zu bilden, dessen 
in radialer Richtung gemessene Tiefe variiert und in 
dem das Klemmteil (17) zura Erzielen einer in radialer 
Richtung verlaufenden Deformation, untergebracht ist. 
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4. Arret iervorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ der federnde, geschlitzte Ring (8) 
sich von seinen freien, benachbarten Enden (9a, 9b) 
aus in radialer Richtung gemessen verjiingt, jeder 
sich verjiingende Abschnitt (9) einen V/inkel von un- 
gefahr 90° (iberspannt und in radialer Richtung von 
einer auBeren (10) und einer inneren Oberfl&che (11) 
begrenzt v/ird, deren Profile in Draufsicht kreis- 
bogenformig, aber nicht konzentrisch sind, wobei 
das Zentrum (0) des Kreisbogenprof ils der inneren 
Qberflache (11) mit der Achse des Rings (8) zusam- 
menfullt und das Zentrum (C) dep Kreisbogenprof ils 
dor auBeren 0berfl3che (10) auf einer Geradai liegt , 
die durch das Zentrum (0) des Kreisbogenprof ils der 
inneren Oberflache (11) geht und mit der Ebene (a - a) , 
die rechtwinklig zur Syrometrieebene (b - b) des ge- 
schlitzten Rings (8) liegt, einen V/inkel (A) zwischen 
5° und 6° einschlieBt. 

5. Arret iervorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-- 
zeichnet, da£ die innere Cberfl&che des Teils (12) 
des federjiden Rings (8), die zwischen den beiden 
sich in ihrer Dicke verjungenden Abschnitten (9) 
liegt, eine zentrale, in radialer Richtung vorge- 
nonunene und in Umf angsrichtung verlaufende Aus- 
kehlung (15) aufweist, die bezttglich des Zemtrums 

(C) des Rings (8) einen Winkel zwischen 80° und 120° 
umspannt. 

6. Arretiervorrichtung nach einem der AnsprUche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Klemmeinrichtung zur 
Ausiibung einer radialen Deformation im wesentli- 
chen aus einem 31ech o.dgl. (17) besteht, das in 
jeden Hohlraum (16), der von dem entsprechenden , sich 
in seiner Dicke verjiingenden Abschnitt (9) und dem 
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Boden der Ausnehnung (6) gebildet wird, eingefUhrt 
ist, wobei das Blech o.dgl. (17) nach einer Winkel- 
verschiebung gegen das schmalere Ende des entspre- 
ehenden Hohlraums (16) festgekeilt wird, was zu 
einer in radialer Richtung verl'aufenden Deforma- 
tion des elas'tischen Rings (8) ftthrt. 

Arretiervorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Blech o.dgl. (17) nach Einbau in 
das Kugel- Oder Rollenlager (1) (Fig. 5) ein Quer- 
schnittprofil mit einem sich in Umfangsrichtung er- 
streckenden Abschnitt aufweist, dessen in radialer 
Richtung geraessene Dicke ira wesentlichen analog zu 
den sich verjungenden Profil des entsprechenden Hohl- 
raums (16), in dem das. Blech o.dgl. (17) untergebracht 
ist , variiert . 

Arretiervorrichtung nach Anspruch 7,- dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl cer Axialschnitt des in das Kugel- oder 
Rollenlager (1) (Fig. 2) eingebauten Blechs o.dgl. 
(17) in wesentlichen einen ersten, U-fQrmigen Ab- 
schnitt (18), der so gemessen ist, dafi er innerhalb 
der Ausnehmung (6) des ringfSrnigen Korpers (2) un- 
tergebracht werden kann,. und dazu bestimmt ist, den 
federnden Ring (8) aufzunehmen, einen geradlinigen, 
zveiten Abschnitt (19), der parallel zur Achse des 
Kugel- oder Rollenlagers (1) verlauft, und eine 
in radialer Richtung umgebogene Zunge (20) aufweist, 
die ira wesentlichen mit dem geradlinigen, zweiten 
Abschnitt (19) einen rechten Winkel bildet und an 
der seitlichen Oberflache (21) des ringfarmigen 
Korpers (2) anliegt. 
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